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不锈钢螺栓是由金属生产，而金属防蚀的办法要紧有四方面，即材料本身性质、使用的环境、资
料与环境之界面及改进金属组织之设计，若采用完整抗侵蚀的合金来生产不锈钢螺栓，除非有特
别需求，否则在经济的观念而言是不实际的，或将螺栓的表面与会产生侵蚀的环境要素完整隔离，
在实务上也不见得行得通，可能十分艰难。改进金属组织设计可在某种状况下来改善特殊景况之
影响，但无数不锈钢螺栓之设计无法充份修正，且其维护作用亦非永世性者，于是此法不可以基
本处分问题，只要在界面上之防蚀，亦即表面防蚀处分是使用非常的办法。不锈钢螺丝表面防蚀
处置是指运用各种办法在金属表面施加维护层，其作用是将金属与侵蚀性的环境隔离，以抑止侵
蚀过程的产生，或削减侵蚀性介质与金属表面接触，而抵达避免或减弱侵蚀的目的。及时、热心、
完善和替用户着想”是我公司售后服务人员的服务宗旨。四川下拉杆定制电话

紧固件尺寸标准：具体划定产品基本尺寸方面的内容;带螺纹的产品，还包含螺纹的基本尺寸、螺
纹扫尾、肩距、退刀槽和倒角、外螺纹零件的末端尺寸等方面内容。紧固件产品技术条件方面的
标准：主要包含产品小吏、机械性能、表面缺陷、表面处分、产品实验方面的标准及响应的具体
划定的方面的内容。螺丝产品验收检查、标志与包装方面的标准：具体划定产品出厂验收时抽查
项目合格质量水平和抽样方案，以及产品标志方法和包装要求方面的内容。标准件，紧固件，螺
丝，螺钉的标志方法标准：具体划定产品完整标志方法和简化标志方法方面的内容。紧固件其他
方面的标准：如紧固件术语方面的标准，紧固件产品重量的标准等。四川下拉杆定制电话固成专
注于高品质紧固连接件研发生产及销售业务。

紧固件镀锌主要有电镀和火镀两种。前者是在含锌离子的电解液中通电，在钢铁件表面镀复
一层锌的工艺；后者是将锌融化，将钢铁件浸入，使其表面吸附一层锌的工艺。由于前者为常温，
后者需要高温，故也将电镀锌称为冷镀锌，火镀锌称为热镀锌。热镀锌的质量优于冷镀锌。1，平
时电镀锌层厚度5～15μm，而热镀锌层一般在35μm以上，甚至高达200μm。2，热镀锌笼盖能力优
于电镀锌。由于锌易被腐蚀，所以镀锌后，采用了钝化工艺，在镀锌层表面生成一层薄膜，以减
缓腐蚀。由于钝化工艺不一样，钝化膜分别有不同色彩，所以市场上出现不规范的叫法：镀黄锌、
蓝白锌等等。在钝化工艺中，有一种应用铬酸钝化的工艺，铬酸的Cr为+6价，钝化过程中片
面Cr+6被锌还原为Cr+3，三价铬与锌的化合物呈蓝绿色，在钝化膜中起骨架好处，六价铬与锌的
化合物呈赭红色或棕黄色。由于钝化膜偏黄，故俗称镀黄锌。由于六价铬化合物具有非常高的毒
性，是影响身体的物质，被各国限制并将被不准，所以研究出了三价铬或无铬钝化工艺。

固成紧固件的特点是品种规格繁多，性能用途各异，并且规范化、系列化、通用化程度极高，所
以也有人把已有国度规范的一类紧固件称为规范紧固件，或简称为规范件。而另外少许叫作非规
范件。但是它们的紧张好处是一样的。紧固件的制造可以是钢、有色金属、不锈钢、钛合金或者
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其他工程质料，加工方法可以是热加工、切削加工，但90%以上通过冷镦冷剂压加工，用该工艺制
造的产品精度高、质量好、生产效率高。欢迎有需求的新老顾客拨打屏幕上的号码来电咨询。固
成标准件极力让自己的企业逐渐发展成为一个能够和国际市场接轨的企业。

紧固件应用注意事变：1.正确选定产品a.应用前先确认产品的机械性能是否能满足应用需要，
如螺丝的抗拉强度与螺母的包管载荷。螺丝的长度要选定得当，以旋紧后露出螺母1-2个牙距为准。
b.应用前稽查螺纹是否粗糙，螺纹间是否有铁屑或污物，这些东西常会导致锁死。c.应用前可以给
紧固件做润滑处分，建议应用黄油，二硫化钼，云母，石墨或滑石粉来做润滑，一般应用浸蜡处
分来做润滑防锁死。2.应用时注意应用方法a.旋入的速度力量要得当，不要过快过大，尽可能选
用扭力扳手或套筒扳手，避免应用举止扳手或电动扳手。速度过快会使温度急速上升而导致锁死。
b.施力的方向，螺母必须垂直于螺丝的轴线举行旋入。c.应用垫圈能有用防止上锁过紧的问题。本
公司出售的产品由于制造责任造成的产品质量实行“三包”产品实行包换、包退，包修。四川下
拉杆定制电话

工匠精神是一种民族精神，是从事制造行业的初心。四川下拉杆定制电话

螺栓应用知识：1.首先断螺栓断头表面的污泥用中心铳将断面的中心铳死然后用电钻装上直
径6-8毫米的钻头在断面中心铳孔处钻孔，注意孔一定要钻透。孔钻透后，将小钻头取下，换上直
径16毫米的钻头，继续将断螺栓的孔扩大并钻透。2.取直径3.2毫米如下的焊条采用中小电流在断
螺栓的钻孔内由里到外举行堆焊堆焊首先的部位取断螺栓整个长度的一半即可.首先堆焊时引弧不
要过长避免将断螺栓外壁烧穿.堆焊至断螺栓上端面后再继续堆焊出1个直径14-16毫米高8-10毫米
的圆柱体。3.堆焊好后用手锤锤击其端面处使断头螺栓沿其轴向发生震动.由于此前电弧发生的热
量及随后的冷却再加上此时的震动会使断螺栓与机体的螺纹之间发生松动。4.仔细调查当发现敲
击后有微量的铁锈从断口处漏出时即可取M18的螺母套在堆焊的柱头上并将两者焊合。5.焊合后
微凉趁热用梅花扳手套在螺母上摆布来回扭动亦可边来回扭动边用小手锤敲击螺母端面这样即可
将断螺栓取出。6.取出断螺栓后用合适的丝锥将机架内的丝扣加工一遍以撤除孔内铁锈及其他杂
物。四川下拉杆定制电话

嵩明固成标准件制造有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、
有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在云南省昆明市等地区的建筑、建材行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户
口碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为行业的翘楚，努力为行业领
域的发展奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强
不息，斗志昂扬的的企业精神将引领固成标准件制造和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以
来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、
服务来赢得市场，我们一直在路上！


